
易加科技赋能制造业数字化转型

科技引领行业  易加创造未来



15年+
制造业现场沉淀

100+
著作权&专利

8+
制造细分行业

170+
客户应用案例

30+
行业解决方案

◆ 成立于2015年，总部位于吉林省长春市，2021年在昆山创立第一家全资子公司

◆ 制造业数字化转型升级全流程、全要素、全价值链解决方案服务商

◆ 底层自主研发智能管理平台，用数据驱动企业发展

◆ 多行业、多场景，打造基于 “产品+方案+服务” 的综合业务

◆ 以汽车线束行业为市场切入点，现已成功拓展到冲压、机加、注塑、电子、军工等行业

◆ 主营业务及产品：EAI工业数字化智能管理平台、 E7数字化智能工厂解决方案、易视智能组装台

易加科技



多行业、多场景打造基于 产品+方案+服务 的综合业务

企业

案例

易加科技

研发人员占比60%

汇集阿里、中软国际、金蝶、用友

等知名软件企业高级开发人员

高竞争力的精英团队
支持离线存储，数据分类隔离

业务建模报表，按模块收费

拖拽式二开平台，跨平台发布

自主低代码开发平台
售前调研方案确认

高级实施顾问驻场

全过程管家式服务模式

7*24小时售后服务

完善的服务体系



服务领域：细分8大行业，合作客户涵盖18个省份，4个直辖市

企业

案例

易加科技

上海宏联 天津远信 陕西万方 弼吉尔 上河电子 长春诗兰姆 北方华创

长春海达 长城曼德 希达电子 营口阿部 东虹工贸湘潭时代 正奥电气

东丞电装 矩度电子 安费诺 融成制造得润电子 鑫瑞捷 星辉电子

铂联科技 瑞昌电气 许继集团

东风康明斯 宇通客车 北汽集团 一汽集团 华翔集团 罗森博格 矢崎中国

富维海拉 厦门中端 柳州双飞 立讯精密 贸联电子 天海集团 捷凌电子

昆山沪光 泰科电子 壹连科技 莱尼电气 科世得润 德科斯米尔 云开科技

安波福 华凯比克希 宁波豪润 江苏永鼎 合力叉车 哈飞集团 浙江盛迪

泰盟集团 重庆新民康 浙江力达 上海金亭 锦城电装 徐州派特 芜湖卓越

青岛悠进 南通大地 正阳实业 云内动力 浙江创格 长春捷翼 天津津裕



线束行业 汽配行业 机加行业 组装行业 冲压行业 注塑行业 电子行业 铸造行业

EAI低代码平台

智能排程
生产管理
质量管理
工艺管理
设备管理
……

01

E7线束管理平台

线束工艺管理
线束设备对接
线束任务管理
线束质量管理
线束过程管理
……
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智能工装设备

智能组装流水线
智能电检台
互联单片机
工装治具
移动数据终端
……

03

三大产品线：自主研发数字化软硬件产品，打破非自动化与自动化要素孤岛

企业

案例

易加科技



传统软件 EAI平台

上线周期长，普遍在6-12个月

一次性采购投入，资金风险大

产品标准功能变更困难

所有功能开发均需原厂配合

多个信息化系统数据不统一

多工厂资源不透明

多元化制造单一系统无法兼容

使用开源框架，功能开发受限制

执行力和效果达不到预期

规划功能与实际现场业务差异大

按需求配置功能，1-3个月上线

仅上线模块收费，可按需补充

所见即所得，按需设计灵活实现

支持参数自定义并支持二开

支持数据总线部署及数据管理

支持集团化部署，资源调配清晰明了

支持行业性功能配置、一套多用

自主开发框架、快捷、灵活、安全

以现场业务流驱动、数据真实有效

服务团队有制造业经验、方案更落地

EAI低代码平台

企业

案例

易加科技



APS智能排程 WMS仓储物流
• 盲盘式静态盘点和动态盘点
• 指导仓管员拣货规划最短路径
• 批次管理和先进先出
• 库位空间使用率热力图 

MES生产管理
• 生产过程无纸化
• 生产数据全过程记录
• 周转期和使用频率记录
• 最小加工单元生产进度查看

TPM维护维修
• 保养任务自动生成和下派
• 维修保养任务进度实时可见
• 全覆盖式手持功能
• 设备能力和成本消耗更透明

SCADA数采监控
• OPC/MODBUS/TCPIP工业协议
• 设备参数状态实时监测
• 工艺参数自动调取
• 单台设备OEE实时计算

ANDON安灯升级
• 质量问题一键发起呼叫
• 辅助工具问题直接推送机修
• 问题分层审核的事件升级
• 数据看板实时监控

QMS质量管理
• 入厂至出厂全范围质量覆盖
• 质量检查手持端自动推送
• 生产终端不良问题记录与分析
• 质量看板实时监控

PPS标签管理
• 销售订单驱动标签机打印
• 标签模板自动关联对应客户
• 线边打印实时防错
• 员工绩效数据清晰可见

MTS过程追溯
• 一键双向质量追溯
• 生产过程数据不可更改
• 质检全过程扫码管理
• 数据同平台管理分析

WMS成品发运
• 同步销售订单实时查看
• 终检状态入库验证
• 发运时间自动规划
• 成品账实相符

企业

案例

易加科技

• 跨系统中的数据自动同步
• 甘特图可视化排程
• 排程规则分步式增加
• 备料单自动生成

EAI十大产品模块掌控生产车间数据



线束制造业E7管理系统

企业

案例

易加科技

MES

制造执行系统

APS

智能生产排程系统

WMS

智能仓储管理系统

ECS

样品报价/工程变更

3D

数字化智能工厂

智化赋能线束制造业，加速转型之利器



面向企业的制造执行系统

企业

案例

易加科技



3D数字化智能工厂系统

企业

案例

易加科技



在  东风康明斯
借力信息技术、推动企业经济和信息化
高质量发展

关键价值：通过信息化及数字化领域的全面推进，助力东风康明斯实现高质量发展。

企业

机加

易加科技



行业解决案例-助力企业实现高质量发展

东风康明斯发动机有限公司是由东风汽车股份有限公司和康明斯（中国）投资有限公司以50:50的比例建立的合资公司，
主要生产康明斯120-600马力车用发动机，及80-680马力非道路发动机，是国内领先的发动机生产制造基地，产品广泛应
用于卡车、客车、工程机械、发电机组等领域。

痛点分析

从生产现场、刀具管理、在制品

管理、工时管理等几大方面全面

实现数字化转型升级；

实时掌握生产作业信息，工单进

度、随时调整生产工单的排程规

划等；

对在制品信息的实时把控；通过

数据采集实现在制品数量的有效

监控

对产品质量实时状态管控及信息

收集，完成产品单件质量追溯。

进行刀具生命周期数据支持，延

长刀具使用寿命及刀具成本管理。

易加解决方案-机加 应用场景

生产实时监管 ：通过RFID的有效安装及信息采集，实现生产状
态可视化，产线信息流自动化，从而提升生产的协同效率。

工艺实时监管 ：通过设备采集获取数据并实时监督，减少人员
巡检记录；物料变更一秒传达到最小生产单元，精准便利。不
良品追溯冻结、返工返修、实现单件质量追溯。

在制品管理：采集监控在制品数量，实时可见可视化、透明化，
并与生产计划出入库形成数据关联，有效控制减少在制品数量。

设备效率状态：设备状态可视化，透明化，从而实现对问题的
快速响应及提升设备开动率。

刀具管理：通过对加装RFID标签，实现机加行业刀具生命周期
管理数据支撑，提升刀具使用寿命、降低刀具投入成本。

工时管理：通过加工时间数据采集、设备OEE运行数据采集及
加工良品数据采集，形成有效劳动生产率跟踪，不断持续优化。

企业

机加

易加科技



在  富维海拉
聚焦“未来工厂”，打造标志性成果

关键价值：通过数据驱动生产力提升，缩短生命周期、降低质量缺陷、提升生产效率、
也因此荣幸获评一汽富维集团年度优秀项目。

企业

产品

案例

易加科技



行业解决案例-狙击装配生产核心问题

企业

产品

装配

易加科技

工艺：工艺变更频繁；多系统

数据不一致；

生产：计划下达困难；生产跳

序频繁；生产过程不透明；

设备：设备数据采集困难；设

备故障问题多；

质量：不良品管理和返工返修

管理；质量追溯难。

管理难点 应用效果易加解决方案

工艺 ：通过与ERP进行对接，同步物料主数据，实现物料自定
义；实现同类型工艺复用、实现工艺版本及指导书变更的审批
流管理、与BOM子节点相互绑定、特定客户工艺设定。

生产：生产任务分解后一键下派至每个最小加工单元上，生产
过程实时可见；取消线边库，实现物料拉动功能，人员通过手
持端提前备料，降低人工成本及场地占用面积。

设备：实现关键设备参数对接控制启停及参数；建立设备履历，
自动下派维修保养任务；实现过站自动扫码功能，大大降低扫
码时间。

质量：实现一键双向质量追溯，做到从源头到源尾的全面质量
管控；实现不良品多种形式返工返修模式；实现多种模式的质
量巡检。

一汽富维海拉是装配行业设备管理和设备数据采集的代表客户，易加为海拉实现全过程质量追溯、
设备参数深度采集、生产管理数字化的目标，进行了专业且深入的管理。

生产
效率
15%

生产
周期
20%

设备
利用率
10%

质量
缺陷
70%



在  罗森伯格
助力集团化多业务企业实现信息高速共享

关键价值：为罗森伯格集团下的多家工厂打通数据壁垒，实现资源协同。

企业

产品

多元
集团

易加科技



行业解决案例-助力多元化集团企业信息化转型

企业

产品

多元
集团

易加科技

集团化：以北京和东莞工厂为开端的亚太区5家工厂信息化

建设。

工艺实时监管 ：通过设备采集获取数据并实时监督，减少

人员巡检记录；物料变更一秒传达到最小生产单元，精准便

利。不良品追溯冻结、返工返修、减少工艺审核，ANDON

管理增加效率，提供绩效考核依据。

生产制程管理：现场无纸化，过程数据实时可见透明化，无

需汇报；主要绩效指标实时，实际成本分析数据源有依据。

设备效率状态：设备单台运行数据实时，TPM维护维修结合

安灯管理；模具刀具的寿命管理及超限让步审批流执行。

物流管理：生产现场线边库的精确管理实现场内物流流转。

APS排程：所需的排程数据趋于稳定后再进行APS排程管理。

从生产运营、仓储、质量、生

产现场等几大方面全面实现数

字化转型升级；

实时掌握生产作业信息，工单

进度、随时调整生产工单的排

程规划等；

对物料信息及库存的实时把控；

通过数据采集实现对产品质量

的实时状态管控，报表数据的

分析支撑管理人员作出决策，

并针对各层级质量水平进行持

续的PDCA改善。

转型升级 易加解决方案

罗森伯格专注于尖端技术和先进制造，作为全球知名的高频、高压和光纤技术领域的阻抗控制和光连接解决方案制造
商之一，为移动通信网络、数据中心、测试与测量、汽车电子和高压连接系统等领域提供高频、高压和光纤技术连接
解决方案。

应用效果

生产
效率
8%

生产
周期
10%

设备
利用率
20%

质量
缺陷
50%



在  希达电子
依托易加MES平台优势，助力希达数字
化转型

关键价值：信息化提升为企业实现精益布局识别、精准产能识别及工厂可视化，为企业

提供精准的决策支撑。

企业

产品

电子

易加科技



企业

产品

电子

易加科技

行业解决案例-电子行业信息化新标杆

工艺方面：从产品工艺流程审核下派，到BOM多版

本管理，对物料进行标准定量调配，做到工时合理调

配实现产线产能平衡。

物料方面：将物料进行定置定位管理，应用扫码

出入及线边盘点功能，实现标准及实际物料差异

量管控，物料安全库存拉动。

设备方面：对设备维修进行记录，设备保养计划

及执行监督；实现单线产能、工序产能分析，设

备故障统计分析。

质量方面：检测计划生成任务，质量冻结及质量

记录，对返工返修进行管控，对质量趋势进行分

析，实现一键双向质量追溯。

生产目标：减少过程等待，实

现缺陷和差异识别，物料扫描

防错，工艺BOM管控及绩效自

动计算；

精益化目标：规范标准作业流

程，实现精益布局识别和精准

产能识别，通过报表和看板达

成工厂可视化为产能提升做支

持；

信息化目标：通过设备状态监

控、质量监控对生产数据进行

采集，实现数据一体化流转，

对人机作业进行分析。

提升范围 易加解决方案 应用效果

生产
效率
13%

生产
周期
11%

设备
利用率
18%

质量
缺陷
45%

希达电子依托于中科院长春光机所建立，拥有COB集成封装全自动化智能制造的产业化基地，集尖端的技术、先进的
设备、规模化生产及现代化管理为一体，被评为国家企业技术中心。



企业

案例

易加科技

收益

使用EAI产品预计效果

消除浪费 创造价值 数据统一

1.全数据链的互联互通、共享共用；

2.统一的、标准的产品数据设置；

3.约定岗位的数据权限；

4.体系计划贯通全部业务流程；

5.打码、扫码减少手动作业；

6.数据源自动获取，避免录入；

7.用业务制衡简化审核作业；

8.架构业务-财务一体化；

9.架构业务-绩效一体化；

10.例行事件的人工替代；

1.提升岗位效率，消除非增值作业＞30%；

2.提升产品交付效率＞10%；

3.提升品质管控能力，实现品质可视化；

4.提升库存管控能力，提升周转率＞10%，降低呆滞＞
30%；

5.提升产能管控能力，提升产能贡献率＞10%；

6.提升成本管控能力，实现标准成本＋实际成本可视化；

7.提升经营核算能力，实现“人单合一”损益核算可视化；

8.提升高管经营管控能力，经营状态实时显示，提升效
率＞300%；

1.创建智能经营体系平台，支持数字化可持续，

消除“信息孤岛”，节约数字化项目投资上百万；

2.实现经营总控，实现经营环节“全透明”；

3.让企业家“看得见、算得出、管的住”；

4.实现组织“扁平化”，变企业管理模式为“智能
化经营”；

5.实现“管理软件一体化”，消除“两张皮”；

6.支持企业信息发展的“可持续”；

7.全方位支持管控......

提升资源利用率 提升沟通时效 无纸化信息流 缩短制造周期 推动物流周转 减少在制品 一键全流程追溯 减少制造损失



使用EAI产品额外收益

企业

案例

易加科技

收益

u全球智能制造政策发布流程

u中国智能制造完成顶层设计

u中国智能制造细节政策指引

2009年美国再工业化”计划重点发展
先进制造业，维持价值链的高端控制
者地位

2009年韩国“新增长动力规划及发展
战略”确认17个产业为数字工业核心

2013年德国“工业4.0”计划提出通
过建立CPS与高端装备相结合，建立
智能工厂

2013年法国“新工业法国”
鼓励创新重塑工业实力

2015年中国“制造2025”战略规划
通过三步走实现制造强国战略

2015年日本“新机器人战略”以智能
制造作为核心理念，促进日本经济持
续增长

2014年英国“高价值制造”计划应用
智能化技术和专业知识，带来持续增
长产品

2014年印度“印度制造”计划以基础
设施建设、制造业和智慧城市为的三
根支柱

2012年工信部、科技部
《智能制造装备产业“十二五”发展
规划》

2015年5月8日工信部、发改委科技
部、财政部等《中国制造2025》

2015年12月工信部《国家智能制造
标准体系建设指南》

2016年12月工信部《智能制造发展
规（2016-2020）》

2016年3月工信部、发改委等《机器
人产业十三五发展规划》

2016年9月国务院《智能制造工程实
施指南》工信部、发改委等《智能硬
件产业创新发展专项行动》

2017年7月国务院《新一代人工智能
发展规划》11月工信部《高端智能再
制造行动计划》

2018年3月工信部《智能制造综合标
准化与新模式应用项目管理工作细则》

2019年6月工信部《促进制造业产品
和服务质量提升的实施意见》

2019年1月工信部、标准委印发《工
业互联网综合标准化体系建设指南》

2018年6月工信部《工业互联网发展
行动计划》8月工信部、标准委印发
《国家智能制造标准体系建设指南》

2018年5月工信部《工业互联网APP
培育工程实施方案》

       工信部、财政部部署开展财政支持中小企业数字化转型试点工作，到2025年，中央财政支持地方开展中小企业数字化转型试点，提升数字化公共服

务平台服务中小企业能力，打造一批小型化、快速化、轻量化、精准化的数字化系统解决方案和产品，形成一批可复制可推广的数字化转型典型模式，

围绕100个细分行业，支持300个左右公共服务平台，打造4000—6000家“小灯塔”企业作为数字化转型样本，带动广大中小企业“看样学样”加快数

字化转型步伐，促进专精特新发展。

2020年3月工信部《中小企业数字化
赋能专项行动方案》5月工信部《关
于工业大数据发展的指导意见》

2021年7月工信部《新型数据中心发
展三年行动计划》

2021年12月工信部、发改委等
《“十四五”智能制造发展规划》

2022年8月工信部、财政部《关于支
持“专精特新”中小企业高质量发展
的通知》



易加领先优势：致力于利用自研平台为企业快速组合标准产品+专业方案，实现商业价值的快速转化

自主开发

产品的底层架构为自主开发
专为制造业业务而设计

产品

研发人员比例

研发团队占公司
总人数的60%

研发经验丰富

核心研发人员有15年
以上软件开发经验

实施精英团队
团队

数智化运营服务

服务近百家客户，市场价值得到认可，
端到端方案能满足不同客户的需求

价值

源于制造，服务智造，了解制造业的痛点，基于核心

团队在制造业近20年的经验储备，熟悉工业机理模型，

最能帮助客户解决问题，专注于工业互联网，既懂IT又

了解OT。

易加
创造
未来项目实施团队中有企业

管理经验的占比70%

低代码平台

以低代码、模块化的方式
进行业务模型的搭建

支持跨行业

产品可以跨行业配置应用
按需模块收费

低耦合性

产品低耦合性保证功能的
复用性提升

快速上线

按需求配置功能
保证1-3个月上线

拖拽式二开平台

支持参数自定义
并支持二开



电话：4007-161-767

网址：www.ejiakeji.cn

吉林省长春市新区北湖科技园B12栋

江苏省昆山市花桥经济开发区汇金大厦B座1303室



科技引领行业 

     易加创造未来


